WELDCUBE

KAYNAK VERILERI YONETIMi iCIN FRONIUS
YAZILIM COZUM PORTFOYU




GELECEGIN AKILLI
FABRIKASINDAKI HEDEF:
IC ICE GECEN HIZLI, ESNEK
VE YUKSEK PERFORMANSLI
URETIM PROSESLERI.

Bu sebeple kaynak teknolojisi alaninda W _
kaynak verilerinin eksiksiz bir sekilde kayit Sizin igin Kaynak Yapmanln . "". l.
altina alinmasi, belgelenmesi ve analiz o AR \

edilmesinin yani sira, iretim alanindaki Zorlu Yani Nedir: A\
diger sistemler icin de verilerin sunulmasi _— Let’s get connected.
son derece onemlidir.

Fronius, veri yonetimi alaninda kullaniciya
veri yogunluguyla basa ¢ikma konusunda
kolaylik saglayan ¢ok sayida yazilim
¢0ziimi gelistirmistir.



KAYNAK TEKNOLOJISI
URETIMINE GE

RDE.

S

FRONIUS'UN YAZILIM
COZUMLERI ...

ZAMAN VE MALIYET TASARRUFU SAGLAR

/ El yazisi notu olmadan otomatik dokiimantasyon
/ Dugmeye basarak degerlendirmeler
/ Daha az yonetim ugrasi

URETIMDE GUVENLIGI SAGLAR

Yapi parcasi ve dikis diizleminde izlenebilirlik

/ Kaynak verilerini eksiksiz belgeleme
/ Hata risklerini en aza indirme
/ Fronius kaynak sistemleri ve yazilim iirtinleri igin

kullanic1 yetkilerinin merkezi sekilde yonetilmesi

URETKENLIGI ARTIRIR

/ Optimizasyon potansiyelinin tespiti
/ Kesintisiz kaynak dikisi izleme

/ Tek bakista sistem durumuna iliskin tim veriler
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WeldCube . "
VERI YONETIMI W

Kaynak teknolojisi retim
verilerinin daimi planlamasi,
kaydedilmesi, analizi ve
gorintilenmesi icin Fronius,
WeldCube iriin yelpazesi

ile optimum yazilim ¢6zimi
sunmaktadir.

WeldCube varyantina bagh olarak
kaynak ve cihaz verileri, merkez dis1
olarak kaynak sistemine veya
merkezi olarak bir veri bankasina
kaydedilmekte ve
degerlendirilmektedir.



MERKEZ DISI

DOKUMANTASYON
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Verilerin kaynak sistemine
dogrudan kaydedilmesi

inceme veya isleme, kaynak sistemi
basina gerceklesir

3 VARYANT
Farkh misteri
talepleri igin

MERKEZI

DOKUMANTASYON

-0 WeldCube ZETH

H G

MERKEZI
BELLEK

[ Tiim verilerin merkezi veri
bankasina kaydedilmesi

| Birbirine bagh tim sistemlerin
veri toplamasi
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WeldCube

EN KUCUK MERKEZ DISI DOKUMANTASYON
TPS/i KAYNAK SISTEMLERI ICIN STANDART";
HERHANGI ILAVE BIR MASRAF OLUSTURMAZ

Her kaynak dikisi i¢in ortalama degerler dogrudan kaynak sistemine
kaydedilmekte, TPS/i basina web tabanl olarak gortintiilenmekte ve
PDF olarak disa aktarilacak sekilde sunulmaktadir.

*/ TPS 270i harig¢

Secilen Job'a iligkin
I TOM PARAMETRELER

JOB’LARIN KARSILASTIRILMASI:
T Farklar kirmizi ile isaretlidir
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l PDF'in disari aktariimasi

Verilerin kaynak sisteminin
ekraninda da bulunmasi

WeldCube Light'in
AVANTAJLARI

| EN 1090’a uygun dokiimantasyonu
destekler

| Ucretsiz dokiimantasyon imkani

[ ilave bir yazilim entegrasyonuna
gerek kalmadan, aninda
dokiimantasyon
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WeldCube

GENISLETILMiS MERKEZ DISI
VERI DOKUMANTASYONU
KONFIGURE EDILEBILIR
FONKSIYON KAPSAMLI

PROSES KARARLILIGINA UYULMASI
SIRASINDA DESTEKLER:

Sinir degeri ihlalleri belgelenir ve
I on plana cikarilir

Sadece ortalama degerlere degil, 100 ms'ye kadar
ornekleme oranh gerceklesen degerlere, sinir gosterimine
veya ayar degerleri icin diizenleme fonksiyonlarina
ihtiyaci olan kullanicilar i¢in WeldCube Basic dogru
¢oziimdir. Bu varyantta da veriler dogrudan kaynak
sistemine kaydedilir ve her TPS/i icin web tabanh

olarak gortntiilenir. Veriler PDF veya CSV olarak disa
aktarllacak sekilde mevcuttur.
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iCERI AKTAR/DISARI AKTAR FONKSIYONU ile Job'lar kolayca bilgisayarda

I job'lar kolayca diger cihazlara aktarilabilir / I olusturulur ve diizenlenebilir

I el B Bl B .

e g | O 5 W
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PDF ve CSV olarak

l Sinir degerlerinin tanimlanmasi
disa aktarilabilir

Kaynaklar secilen drnekleme orani
temelinde disa aktarilabilir

WeldCube Basic'in
AVANTAJLARI

Degisken fonksiyon kapsami: Job yonetimi,
gercek deger dokiimantasyonu ve limit
gosterimi icin opsiyonlar

| Az kaynak sistemi ile daha kiigiik isletmeler
icin optimum ¢6ziim

Dikis diizleminde seffaflik ve izlenebilirlik

Her zaman ek donatim yapilabilir
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WeldCube /
MERKEZi DOKUMANTASYON COZUMU

AKILLI YONETIM, iSTATISTiK VE ANALIZ FONKSIYONLU VE AYNI ZAMANDA
GRAFiIK SUNUMLU

DOGRU BILGILERE SADECE BiR
DUGMEYE BASARAK ULASIN

Belgelenen tiim verilerin temelindeki
istatistikler akilli filtre ile olusturulabilir,
panoya entegre edilebilir ve E-Posta
yoluyla sunulabilir
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MERKEZi VE AG BAGLANTILI / Verilerin bir veri bankasina merkezi olarak aktarilmas: sayesinde
dokiimantasyon ve yonetimde belirgin oranda daha az ugras gerektirir.

TRACEABILITY / Kaynak verilerinin parcaya bagh kaydedilmesi sayesinde dogrudan
hedefe yonelik dokiimantasyon ve proses optimizasyonu.

ESNEKLIK / Entegre veri arabirimi iizerinden veriler ticiincii sistemlere
aktarilir (Web API).

UYUMLULUK / Yeni Fronius kaynak sistemlerinin yani sira daha eski cihaz
serileri de WeldCube Premium ile kullanilabilmektedir.

KULLANICI DOSTU / Hizh ve kolay bir analiz i¢in kaydedilen tiim verilere
yonelik rahat anlasilir, grafik sunum. Béylelikle ¢ok
sayida kaynak prosesinden sonra yap1 parcalarinda
olusabilecek hatalar hizlica algilanabilir.

LA
B

KOMPAKT VE o
BILGILENDIRICI:

Dashboard kisiye 6zel olarak Q
olusturulabilir ve sadece en dnemli ’

bilgilerin gosterilmesi saglanabilir l-u
i

M0
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| Takip edilebilirlik fo "I._": '1:_..
| Otomatik rapor ve istatistik Degisiklikler 6n -y -
fonksiyonlu merkezi | [ ezl ptk
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Her yapi parcasina
iliskin PDF raporu

Kesintisiz takip edilebilirlik o Koy T P
I |<;|n PARCA B|LG|LER|* prosesle§ri' o ve Fronius sisteml i;ie yumlud

Parca ilerleme seviyesinin

T, i wem DURUM EKRANI I
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Her kaynak dikisine iligkin
DETAYLAR dogrudan ¢agrilabilir .
HER KAYNAK DIKISINDE

- g Ayar ve gerceklesen eSS

. -1 degerler veya sinir sar = heniiz kaynak yapilmadi
e kirmizi = saglam olmayan
(limit ihlali mevcut)
o yesil = saglam kaynak prosesi
(limit ihlali yok)

tiiketim degerleri her
dikis icin belgelenir
ve diizenlenir

MERKEZi JOB YONETIMi
Daha iyi izlenebilirlik icin kaynak prosesindeki
1 degisiklikler seri esnasinda takip edilir ve belgelenir.

dokiimantasyon

Zaman ve masraf
bakimindan tasarruflu I Degisiklikler hizlica geri alinabilir




Simdi WeldCube Premium fonksiyon

kapsaminin tamamini www.weldcube.com

baglantisindaki Live Demo’da goriin

FONKSIYON KAPSAMINA

GENEL BAKIS

WeldCube

VERI YONETIMI

Kaynak sisteminde merkez disi u u

Merkezi veri bankasi u & & y

KiSISELLESTIRILMIS PANO R .

2 2 2 KAYNAK VERILERI DOKUMANTASYONU

Diizenlenebilir pano = VE GORUNTULEME

iSTATISTIK VE ANALIZ Kaynak dikisi basina ortalama degerler - -
(U, 1, vd)

Istatistiklerin olusturulmasi L Veri 6rnekleme orani (100 ms'ye kadar) (]

CIHAZA GENEL BAKIS VE MAKINE AYRINTILARI ol L st " "

Sistem bilesenlerinin goriintiilenmesi u u u Kaynak dikisi basina kaynakg -

Sistem bilesenleri gecmisi - Kaynak dikisi verilerinin disa aktarimi (PDF) = u

Durum dahil lokasyona genel bakis - Kaynak dikisi verilerinin disa aktarimi (CSV) u

. . . Kaynak dikisi verilerinin disa aktarimi

Otomatik ma:kme yedeklemesi - - (JSON, XML) [

(Ayarlar, Job'lar, kullamici, ...)

Makine ayarlarinin tekrar kurulmasi Dikislerin diyagram halinde gosterimi -

(Ayarlar, Job'lar, kullanici, ...) - - Limit fonksiyonu (I, U, Vd) -
Sinirlari ve reaksiyonlari tanimlama

AYAR DEGERLERI / JOB YONETIMI Limit ihlallerinin belgelenmesi ve -

Job gériintiileme - - - gorintilenmesi

Job diizenleme = = Limitlerin otomatik hesaplanmasi =

Job olusturma - - Gorsel kontrolden / ilave calismadan sonra -
kaynak durumu degisimi

Job silme u u

Job karsilastirma n n YAPI PARCASI YONETIMi

Job verilerinin PDF olarak disa aktarimi u u Yapi parcasi dokiimantasyonu u

Job verilerinin CSV olarak disa aktarimi u Yapi parcasi yonetimi =

Job'larin XML olarak disa ve ice - Yapi parcasi gorintiileme u

aktanmas| Yapi parcasi raporlarinin disa aktarimi (PDF) u

Merkezi job yonetimi o o

(Gosterim, olusturma, diizenleme ] VT[N ba_§|na SRS L R [

kopyalama, limit hesaplama) e

- Yapi parcasi dokiimantasyonu ve

Job gegmisi - raporlarindaki limit bilgileri "

JobTlarin otomatik yedekienmesi - - - Gorsel kontrolden / ilave ¢alismadan sonra -

Job'larin tekrar kurulumu u u u parca durumu degisimi

L)1l : Giig kaynagina ait SmartManager, OPT/i olmad

Releases TPSi 1.9.0 ve WeldCube Premium 2.2 ile degisiklik

: WeldCube light + OPT/i paketleri m : On kosuk: WeldCube BASIC
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am
. WeldCube API

TPS/i KAYNAK SISTEMLERI VE WELDCUBE PREMIUM iCiN VERi ARABIRIMLER|

Kaynak verilerini belgelemek, analiz etmek veya baska yazilim sistemlerinin kullanimina agmak i¢in Fronius,
API diye adlandirilan cesitli veri arabirimleri sunmaktadir. Sunulan veriler miisteri tarafindan kendi 6zel
tasarlanmis veri yonetim ¢éztimleri i¢in kullanilabilir.

OLASI UYGULAMALAR iCiN ORNEKLER

EKRAN GOSTERGESI

/  Bir kaynak hiicresine ait en énemli veriler bir ekran tizerinde gorsellestirilir.

Boylelikle kullanici tim bilesenlere dair 6nemli bilgileri tek bakista gorebilir.

) VERi DEGISiMi
Ez,b / Secilen veriler, tim tiretim tizerinde merkezi bir kontrol saglanmasi i¢in, 6rnegin
— MES veya ERP gibi st yazilim sistemlerine aktarilabilir.

DOKUMANTASYON VE ANALIZ

/  Veri arabirimleri, tim mevcut bilgilerin miisteriye ait dokiimantasyon ve analiz

yazilimlarina aktarilmasini miimkiin kilmaktadir. Bu sayede tiim degerlendirmeler,

gorsellestirmeler ve raporlar miisteri tarafindan 6zel olarak diizenlenebilmekte ve

programlanabilmektedir.

PARAMETRE GIRiSi

TH’ E / Hatali ayarlar1 6nlemek icin, énceden programlanan Job’lar ve / veya ayar
degerleri, bir st kontrol tnitesi tarafindan bir kaynak gorevine uygun olarak
secilir (sadece OPC-UA ile miimkiindiir).

DURUMA OZEL ONARIM COZUMLERI

/ Musteriler kendi veri analizlerini dikkate alarak, servis rutinleri icin kendi
isteklerini ve belirledikleri stirecleri uygulayabilirler. Uygulama veya monitor
gorintusi gibi kullaniciya ait sistemlerde bunlar gosterilir. Boylelikle dahili bir

onarim desteklenebilir ve optimize edilebilir.
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M USTER| TALEBINE WeldCube API yelpazesindeki veri arabirimlerinin farkli fonksiyonlarinin
GORE kombinasyonu, Fronius gii¢ kaynaklarinin ve WeldCube Premium’un sistem

iKi COZUM YOLU birimlerine (6rn. MES sistemleri) entegrasyonu esnasinda tam bireysellestirme

imkani ve esneklik saglamaktadir.

TPS/i ARAYUZU SIMOTT
COZUMLERI “5PC UA

OPC-UA* ve MQTT* arabirim ¢oztimleri, kaynak sistemine ait
islenmemis guncel verilerin ve MEVCUT durumlarin okunmasimi
mumkiin kilmaktadir. Bunun sonucunda, kullanicinin ken-
di degerlendirmesini, analizini ve gorsellestirmesini yapa-
bilmesi i¢in veri setleri tgiinci sistemlere aktarilmaktadir.
OPC-UA yoluyla kaynak sistemine ilave parametreler iletile-
bilmektedir.

ICIN

ARABIRIM COzUMU {(REST:API}

WeldCube Premium’da bulunan REST web arabirimi, hazirlan-

mis verilerin analizini veya aktarimini mimkiin kilmaktadir.
OPC-UA ve MQTT arabirim ¢oziimlerinden farkli olarak bura-
da gegmise ait verilere de erisim imkan1 mevcuttur. Ek olarak

bu arabirim ¢oztimi yap: parcalarina, dikislere, ayar degerleri-

ne, Job’lara ve makinelere ait bilgiler iceren fiks veri paketleri

de hazirlamaktadir.

MQTT OPCUA REST:API
Canli proses parametrelerini okuma u u
Proses parametrelerini yazma u
Toplanmis, birikmis, gecmis tarihe ait verileri okuma ]

\\,’

~

/,' :

/ ;Y

| ' REST XML> {JSON

Dolayisiyla REST veri arabiriminin
WeldCube Premium ile baglanmasi
cok sayida avantaj saglamaktadir:

/ Dokiimantasyon,

degerlendirme ve raporlama

dahil Traceability konsepti
. Istatistik ve analiz araclar1
Bir ge¢mis fonksiyonu dahil

ﬁ- merkezi Job yonetimi

Gecmis verilerin senkronize

~ —

~

edilmesi sayesinde daha
yiiksek veri gtivenligi

* OPC-UA: Open Plattform Communications — Unified Architecture ~ MQTT: Message Queuing — Telemetry Transport
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DOGRUDAN
KAYNAK SISTEMINDE
KULLANICI
YONETIMI

Fronius'un entegre yetki sistemine sahip
kaynak sistemlerinde kullanicilar icin 6zel
yetkiler atanabilmektedir.

Anahtar karti, anahtarlik veya WeldConnect
uygulamas: tizerinden gerceklestirilen giris
sonrasinda sistem, kullanicinin neye yetkisi

olup neye olmadigini bilir.

Keycard

KULLANICI YONETIMININ AVANTAJLARI:
GUVENLI

KISIYE OZEL

TAKIP EDILEBILIR

/ Kaynak sistemleri kolayca

Key FOB
(anahtarlik)

kilitlenir ve kilidi agilir

/ Kisiye 6zel yetkilerin verilmesi
sayesinde hatali kullanimlar
onlenir. Ornegin: Job

degisiklikleri sadece yetkili
WeldConnect ile

Mobile Device kaynakgi tarafindan yapilir.

/ Yetkiler ve kullanici rolleri
dogrudan kaynak sisteminden
yonetilir

/ Veri dokiimantasyonu takip
edilebilir 6zelliktedir, giris yapan

kullanicilar kayit altina alinir

* / Fronius Keycard'lari, Customer NFC'ye gére daha yiiksek bir giivenlik
icin gelistirilmis bir kopyalama korumasina sahiptir.
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MERKEZi KULLANICI ¢, 9
YONETIMI “=

"‘

Central User Management sayesinde kolay ve hizli kullanic1 yonetimi
yapilabilmektedir. Sadece birkac tiklamayla bir veya birden fazla kaynak
sistemi veya WeldCube Premium uygulamasi i¢in kullanici haklar1 merkezi
olarak belirlenmektedir. Aktarim ag baglantisindaki tiim sistemlere otomatik
olarak yapilmaktadir.

BUNUN SONUCU:
YOGUN ZAMAN TASARRUFU VE SEFFAFLIK.

ZAMAN TASARRUFU

/ Birden fazla cihazda kullanicilarin yeni eklenmesinde %90’a kadar
zamandan tasarruf (dogrudan kaynak sistemine eklenmesiyle
V. karsilastirildiginda)

@ / Kullanic yetkilerindeki degisiklikler otomatik olarak kaynak

sistemlerine aktarihir

/ Kayip durumunda veya personel degisiminde NFC kartlar1 hizlica
yeniden atanabilir

MERKEZi GENEL BAKIS

Q / Tam kullanicilar ve yetkiler tek bakista
2
..;..\. / Bagl kaynak sistemlerine ve WeldCube Premium uygulamalarina
kullanic haklar kolay anlagilir bir sekilde atanir

/ Kullanicilardaki tim degisiklik siireci takip edilebilir

WEB API ARABIRIMI
Cr 3 /  Mevcut kullanici veri bankalar1 veya HR sistemleri i¢in baglant1 imkani

| Cift veri girisleri onlenir



UYGUN KAYNAK COZUMU
DAIMA YANINIZDA

([ J
PARAMETRE ARAMADA

PROFESYONEL DESTEK

JOB PARAMETRELERINi KAYDETME, DUZE
VE KAYNAK SISTEMINE GONDERME

PARAMETRELER VE YAPI PARCASI TANIMLAMA
VERILERINI KABLOSUZ AKTARMA

PARCA ID'LERINI KOLAYCA KAYDETME
VE KAYNAK SISTEMINE GONDERME

KAYNAK SISTEMiNi KOLAYCA KiLITLEME
VE KiLDi ACMA



WELDCONNECT

KAYNAK SISTEMIYLE KABLOSUZ ETKILESIM iCiN
GELISTIRILMiS FRONIUS UYGULAMASI

20 DILDE
MEVCUT
SIMDI INDIRIN!

o -
, Ladenim
o App Store

MIG/MAG VE TIG ICIN WiZARD OZELLIGi

/ Gorev temeline gore uygun
kaynak verileri otomatik

olarak tanimlanir

& Bade Wakevial

dg e

ol T PN

JOB MENAIJERI

o= |

Job’lar bagh kaynak sistemleri
tizerinden acilabilmekte,
diizenlenebilmekte ve
kaydedilebilmektedir.

Job’lar mobil cihaz tizerinden bagh bir
kaynak sistemine aktarilabilmektedir.
Job’lar diger is arkadaslariyla
paylasilabilir.

Kayith kullanicilar, tiim Job’lara her
zaman ve her yerden mobil cihazlar:

tizerinden ulasabilirler.

CIHAZ BILGILERI

/

Seri numarasi, IP adresi, durum,
yazilim versiyonu vs. gibi kaynak
sistemi i¢in 6nemli olan bilgiler

sorgulanabilir.

KILITLEME VE KiLIT ACMA

=) /
~®
=~

Kullanict NFC karti olmadan da
kaynak sistemine giris veya ¢ikis
yapabilmektedir.

YAPI PARCASI TANIMI

/

Parca bilgileri taranabilmekte ve
kaynak sistemine aktarilabilmektedir
veya belirlenmis parca bilgileri kaynak

sisteminden okunabilmektedir.
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Fronius, yazihm ¢éziimlerine ek
olarak satis oncesinde, esnasinda ve

DIGITAL SOLUTION sonrasinda da destek sunmaktadir.
Bu destek dogrudan miisterinin

SUPPORT bulundugu yerde olabildigi gibi,
| Bir yazilim ¢éziimiiniin kurulumu ve tasarruflu bir sekilde uzaktan da

devreye alinmasi gerceklestirilebilmektedir.

Misterinin calisanlari icin egitim

Ag baglantisi konularinda destek
Soru ve sorunlarda yerinde destek DIGITAL SOLUTION

REMOTE SUPPORT

[ Bir yazilim ¢éziimiiniin kurulumu ve
devreye alinmasi

/
| Tracabilty konularinda yardim
/
/

| Miisterinin calisanlari icin egitim
| Konfigiirasyon ve yazilim onarimi

| Soru ve sorunlarda destek

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

(C BOLUM, BiR HEDEF: TEKNOLOJIK iLERLEME iLE STANDARDI OLUSTURMAK.

Fronius olarak 1945 yilindan beri bu yolda ilerliyoruz. Teknoloji lideri olarak kaynak teknolojilerinin, giines enerjisinin ve akii sarj teknolojilerinin
kontrolii icin yenilikci yontemler ariyor, gelistiriyor ve hayata geciriyoruz. Bugiin diinya capinda 30 uluslararasi Fronius firmasi, 5440 Fronius calisani
ve aktif 1264 patent ile sizlerin giivenilir ¢dziim ortaginiz olmaya devam ediyoruz.

Tiim Fronius tiriinleri, global satis partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkinda daha fazla bilgi almak icin internet sitemizi ziyaret edebilirsiniz: www.fronius.com.tr

Fronius istanbul Fronius International GmbH
Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. $ti. Froniusplatz 1

Aydinh Mahallesi, BOSB 4600 Wels

Bat1 Caddesi, 3. Sokak, No:1 Austria

34953 Tuzla - Istanbul Telefon +43 7242 241-0
Tirkiye Telefaks +43 7242 241-953940
Telefon +90 216 581 59 00 sales@fronius.com

Telefaks +90 216 581 59 99 www.fronius.com

office.turkey@fronius.com
www.fronius.com.tr

Metin ve resimler, baskiya hazirlandig: tarihte gegerli olan teknik diizeyi yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki sakhidir.

TR v01 Apr 2021 awl9

Verilen tim bilgiler itina ile islenmistir fakat baglayici degildir. Cezai sorumluluk s6z konusu degildir. Telif hakk1 © 2011 Fronius™. Her hakki saklidir.



