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SADECE AKILLI VE EKONOMIK DEGIL, AYNI ZAMANDA GELECEGE YONELIK 1

Ne kaynadi, hangi parcayla, hangi sekilde ve hangi malzemeyle kaynak yaparsaniz yapin: Handling-to-
Welding robot kaynak hiicresiyle gelecege en iyi sekilde hazirsiniz. Hem teknolojik hem de ekonomik
olarak. Fronius Welding Automation ile isbirligi, size biiyiik orada giivenlik saglamaktadir. Kapsamli
servis hizmetleri de bunun bir parcasidir. 4

TEK ROBOT KAYNAK HUCRESI, BUYUK AVANTAJLAR

/ Modiler mihendislik konsepti, bireysel ¢céziimleri destekler

/ Bilinen ve robota milkemmel uyumlu kaynak sistemleri

/ Bilesenler ve tesis sistem bilesenleri istege gére konfigire edilebilir
/ Kaynak yapimi ve parca islemleri esnasinda tam otomatik siirecler sayesinde yiiksek oranda otonomi
/ Sistem bilesenleri icin miikemmel senkronizasyon (robot, sistem kontroli ve gii¢ kaynaklari)
I Karmasik, koseli parca yapilarinda problemsiz kaynak yapimi

/ Uriin verileri ve kaynak parametreleri icin merkezi veri yénetimi
/ Yapilabilirlik kontrolii, canlandirma ve offline programlama

/ Harici sistemlere veri transferi icin web uygulamasi

/ Standart ERP sistemleri icin arabirimler

/ Kendi kendine kontak meme ve tor¢ degistirme

/ Fronius kaynak prosesleri

Sizin icin Kaynak Yapmanin §

Zorlu Yani Nedir?
L Lets get connected.

BUGUNE VE YARINAEN 1Yl
SEKILDE DONANIMLI. -
HTW: YUZDE YUZ o\ = T~
AVANTAILI BIR YATIRIM. :
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[ &
ZOR GOREVLER ICIN GUCLU

Cesitli boyutlara ve sekillere sahip is parcalar akilli kaynak konseptleri gerektirmektedir:
Fronius ile yapilan ortakliklarda bu konseptler verim ve givenilirlik bakimindan garanti
altindadir.

Bize ihtiyaciniz olan her yerde size

KALITE

/ Her endiistri standardina uygun olan yiiksek kaliteli sistemler

/ Birinci sinif egitimli uzman personel sayesinde mitkemmel servis

/ Dogrudan miisterinin bulundugu yerde hizmet veren diinya
capinda, ulusal destek hizmeti

EKONOMIKLIK

/ Kaynak sistemlerimiz miisterilerin tiretim siireclerine akilli bir
sekilde entegre edilir

/ Tum robotlu kaynak sistemlerinde daima islem ve tiretim
masraflar1 optimizasyonu odakl

/ Yiiksek kaliteli bilesenler sayesinde yiiksek sistem kullanilabilirligi

BILGI BIRIKIMI

/ Kaynak yapimina dair en yeni bilgiler
/ Personeliniz i¢in profesyonel egitimler
/ Kaynak prosesleri ve uygulamalar: hakkinda kapsaml bilgi

YI ILISKILER

/ Misterilerle uzun yillara dayanan ortaklik ve giivenilir isbirlikleri
/ Robot kaynag: konusunda giivenilir yetkili ortaklar ve yogun
destek
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SADECE BIiR KAYNAK SISTEMI DEGIL.

DAHA FAZLA URETKENLIK

VE EKONOMIKLIK ICIN
BIR EVREN.

KiSIYE OZEL KONSEPT

| Konsept olusturma ve mithendislik
| Yapilabilirlik arastirmalar:

/' Tiim islem stirecleri i¢in simiilasyon

TUM GOREVLER iCIN KAYNAK PROSESLERI

I Yazihm is parcasini algilar ve dogru kaynak gorevini
otomatik olarak secer

I MIG/MAG, CMT, TIG soguk ve sicak tel, ArcTig,
Plazma

ESNEK ROBOTLU KAYNAK HUCRESI

/ Standart modiillerden yap1 modiili sistemi
| Kapsamli fonksiyonlar
I Ozel konfigiirasyon yapilabilir

/| Karmasik, koseli parca yapilari



TEK ELDEN CIKMIS KAYNAK DUNYANIZ.
TAM OLARAK iHTIYACINIZ OLDUGU GiBi.

/ Bugiin celik ¢erceve, yarin paslanmaz celik tank, ondan sonraki
gun de aliuminyum profil kaynag: yapacaksaniz, her bilesen icin
parcaya Ozel bir kaynak sistemi kullanabilirsiniz. Fakat tim bu
farkl gorevleri tek bir robot kaynak hiicresiyle yaparak cok daha
ekonomik bir tiretim elde etmis olursunuz. Hatta sadece miitkem-
mel kaynak sonuglart sunmakla kalmayip, ayn1 zamanda kaynak

yapimiyla ilgili tim 6nemli gorevleri de tistlenen bir “kaynak evre-
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ni” de secebilirsiniz: Parca alma ve gétiirme, tor¢ ve kontak meme
degisimi, tor¢ temizligi veya is parcasi kavramalarinin degisimi.
En giizeli ise, tim bunlar tek bir elden alacak olmanizdir. Fronius
Welding Automation’da oldugu gibi: Yapilabilirlik arastirmalari,
kaynak denemeleri, miithendislik, tiretim, teslimat, devreye alma,

egitim ve servis hizmetleri.

AKILLI VERI YONETIMI

| Tekli pargalarin tiim kaynak parametreleri dokiimantasyonu
I 1s parcasi serilestirme ve takibi

| Harici yazilimlar i¢in veri arabirimleri

FRONIUS PATHFINDER DOGRU YOLU BILIYOR

| Kaynak programlarini offline simiilasyon ve olusturma

I Kendi kendine karmasik robot programlar: olusturma

| Programlama ¢alismalar: esnasinda yurtrlikteki tretim
durmaz

| Sanal tesisle kaynak sisteminin 6l¢iim ve karsilastirmasi

KAPSAMLI SERVIS

! Yapilabilirlik arastirmalar1 ve kaynak denemeleri
/ Kullanici egitimleriyle devreye alma

| Kalibrasyon, uzaktan bakim ve uluslararas: servis destek noktalar:
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ISLEM ROBOTU

| s parcasi alimi
| Kaynak prosesi icin is parcasi
konumlandirma

KAYNAK ROBOTU / i§“p?r§alar|r.un tasinmasi ve
gottirilmesi

| Farkli kavrama sistemlerinin
otomatik degisimi

| Kaynak prosesi

/ TCP 6l¢iimii

I Torg temizligi

!/ Kontak meme degisimi

/ islem robotuyla senkronize
isbirligi

ROBOT KUMANDASI

/ Robot akslarinin kontroli
| Gli¢ kaynagi kontrolii (kapsamh ark kaynagi fonksiyonlari)
| Harici aks kontroli (alt hareket takimi, doner tabla aksi)

| TCP torg 6lciimuyle iletisim

| Sensorikle iletisim (opsiyonel)
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HTW ROBOTIC WELDING CELL

SISTEME GENEL
BAKIS

Miikemmel islem iki robot tarafindan gerceklestirilir: islem robotu is
parcasini alir ve parcayl “meslektasi” kaynak robotuna, kaynak islemi
icin teslim eder. Bu islem icin islem robotu is parcasina bagl olarak farkli
kavrama sistemleri kullanabilmektedir. Ek olarak cesitli konumlandiricilar
da sunulmaktadir. Bunlar islem robotu tarafindan otomatik olarak
yuklenir ve bosaltilir. Konfiglirasyona bagl olarak, is parcasi yikleme ve
bosaltma islemleri icin tasiyicilar, bir TCP 6l¢tima, bir tor¢ temizleyici ve
cesitli farkl modiiller de mevcut olabilir. Tim bilesenlerde bunun igin
uygun arabirimler bulunmaktadir.

iS PARCASI TASIYICILARI

/ is parcalarinin taginmasi ve gétiirilmesi

I Cesitli varyantlar mevcuttur

| Is parcasina ve miisteri istegine gore 6zel donanim
| Kontrol edilmis giivenlik teknolojisi

KORUYUCU MAHFAZA

| Koruyucu kapilar
/ Kumanda alani, sinyal lambasi
/ Tiim tesis icin CE

HMI-T21 RS SISTEM KONTROLU

/21" Multi dokunmatik ekran

! Tum kaynak prosesleri secilebilir (CMT, MIG/MAG, Plazma, TIG sicak tel / soguk tel,...)
/ Tdm gii¢ kaynagi parametrelerine tam erigim

! Program editorii (izerinden secilebilen 6nceden tanimlanmis program modiilleri

! Program siireclerinin tanimlanmasi ve islem zincirlerinin kaydedilmesi

I Ariza mesajlarinin diyagnozu ve uzaktan bakim imkani (internet)

I Sifre seviyesinde kullanici giris yonetimi



8 / HTW Robotic Welding Cell

GENIi$ BAKIS ACILI STANDARTLAR.

TEK BIR PLATFORMLA
GELECEK ICIN ESNEKLIK
VE GUVENLIK.

Robotlu kaynak hucrelerimizin akilli secim modilerligi sayesinde size cok sayida secenek
sunulmaktadir. Bu sayede sistem farkli sekil ve malzemeden is parcalarinin kaynak islemlerini
yapabilmektedir. Bunun icin size kavrayici sistemi, kontak meme degistirme istasyonu, is parcasi
tastyicisi veya otomatik raf sistemleri gibi cesitli tesis bilesenleri ve ayrica MIG-MAG, CMT, TIG,
ArcTig veya Plazma gibi farkh kaynak prosesleri sunulmaktadir. Ayrica uluslararasi Fronius servis
agi size hem bugtin hem de yarin icin ust seviyede gtivenlik saglamaktadir.

I Kaynak prosesine / TCP OLCUMU & TORG I Farkli KAVRAYICI
TEMIZLIG SISTEMLERI icin
bagl olarak cesitli / TORC ve KONTAK KAVRAYICI RAF
TORC SISTEMLERI MEME icin DEGISTIRME SISTEMI
ISTASYONLARI

ve is parcasi yapisina
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KONTROL ALTINDA:

HMI T21-RS SISTEM
KONTROLU TUM
SURECLERI GERCEK
ZAMANLI OLARAK
KONTROL EDER VE
GORSELLESTIRIR.

HER SEY \
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ROBOTLAR
KONTROL ALTINDA:

ROBOT
KUMANDASI.

AYRILMAZ IKiLi:
ISLEM VE
KAYNAK
ROBOTU.

/ Farkl IS
PARCALARININ
DEPOLANMASI icin
RAF SISTEMLERI
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EN INCE AYRINTISINA KADAR DU§UNULMU§

TUM SURECLER ICIN AKILLI PLANLAMA

KUMANDA VE KONTROL.
SIMULASYONDAN KAYNAK
SONUCUNA KADAR.

Kumanda ve kontroliin merkezinde Fronius'un essiz HMI T21-RS sistem kontrolii yer almaktadir.
Simdiye kadartim misterilerin oldugu gibi, sizin de kullanim konforu ve fonksiyon kapsamina yiizde
yuz hayran kalacaginizi iddia edersek abartmis olmayiz. Bu gercek zamanh 3D simiilasyonundan
bagslar ve WeldCube'li veri yonetimi gibi akilli 6zelliklerde biter.

HMI T21-RS:
MERKEZI SISTEM
KONTROLU.

- a = m
iRl swt @

& g | @ &

| | | |

FRONIUS ROBOT TPS/i Robotics FRONIUS
PATHFINDER KUMANDASI GUC KAYNAGI WELDCUBE PREMIUM
Offline programlama ve Kaynak yapimindan parca Miikemmel kaynak ozellikleri ve Daha fazla seffaflik ve iretkenlik

kaynak similasyonu manipiilasyonuna kadar tiim yiksek proses kararliligi icin veri yonetimi

robot gérevlerini kumanda eder
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YENILIKCi VE GELECEGE ODAKLI.

HMI T21-RS: FONKSIYON
KAPSAMI VE KULLANIM
KONFORUNDA KILAVULZ.

ANA MENU
/ Aktif durumdaki menii noktalarini gésterir. Girisler yazilim
opsiyonlarinin agilmasiyla veya baska tesis konfigtirasyonlariyla

gelistirilebilir.

DURUM SUTUNU

/ Ariza, uyari veya bilgi mesajlar1 agik metinler seklinde gosteril-
mektedir. Herhangi bir bildirim yoksa, tinite durumlari ve prog-
ram siire¢ durumu sunulmaktadir. Sag siitunda kayith kullanici

ve secilen kullanim elemani igin kisa bir bilgi goriilmektedir.

STATION CONTROLLER

/ Station Controller, program goriiniimiiniin sabit bir parcasidir.

“Yiikleme / Bosaltma” diigmesi tizerinden kullanici ilgili istas-

yonun islem programini agabilmekte ve kumandaya yiikleyebil-
mektedir. Programlar yiiklendiginde, PLC kontroliiniin istasyon I
yonetimi bunlari isleme almaktadir. Kullanic: icin 6zel olarak

sunulan maksimum istasyon sayis1 dorttiir.

FAVORi OLUSTUR
/ Uretim gériintimiiniin alt kisminda Quick-View diigmeleri yer
almaktadir. Burada baska pencereler de gosterilebilir: Ornegin

Teach Pendant robotu, Q-Master editérii, sayag ve digerleri.

Q-MASTER EDITOR KULLANICI YONETIMi

/ Onceden konfigiire edilmis uyar esikleri ve hata sinirlariyla / Burada kullanicilar olusturulabilmekte, diizenlenebilmekte ve
kaynak verileri kolayca izlenebilmekte ve kontrol edilebilmekte- yetkiler verilebilmektedir. Her kullanici kendi istegine gore ku-
dir. Baslama ve alarm igin erteleme de ayarlanabilmektedir. manda dilini ve tnite sistemini ayarlayabilmekte ve kendi 6zel

sifresiyle giivenligini saglayabilmektedir.



TUM BILESENLER KONTROL ALTINDA. _
KAYNAK ROBOTUNDAN SISTEM BILESENLERINE
KADAR.

/ HMI T21-RS sistemi, robot, gii¢ akimi kaynagi, konumlandirici,
raf sistemleri veya torg temizligi gibi tiim sistem bilesenlerinin
denetimi ve koordinasyonu i¢in bir tst sistem kontroludiir.
Ozellikle tiim program siirelerinin tanimlanmas i¢in program
editori ve t¢ boyutlu gercek zamanli gorsellestirme 6zelligi

ile dikkat cekmektedir. Kullanicinin tiim tesis durumu ve
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bilesenler tizerinde optimum kontrolii olmasi i¢in, hem tesis
modilleri hem de koruma alanlari, ilgili duruma bagl olarak
gorsellestirilmektedir. Standart fonksiyon kapsami kullanici
ve program yonetimini, ariza bildirim gostergesini, devir ve
adet sayacini, dil degisimini, tesis durum gostergesini ve tiim

bilesenler icin gli¢ yonetimini (medya beslemesi) kapsamaktadir.

GERCEK ZAMANLI 3D GORUNUM

/ Guncel kaynak caliymalarini (robot harekelerini) monitore
yansitir, hem de gercek zamanli olarak! Kullanici, 6nceden ayar-
lanmig gortntimleri istedigi gibi secebilmekte ve kaydedebil-
mektedir. Fakat kisiye 6zel gortintimler de her zaman olusturu-
labilmekte be kaydedilebilmektedir.

PROGRAM EDITORU

/ Program editériinde kullanici program stireglerini tanimlamak-
ta ve siireg zincirleri seklinde kaydedebilmektedir. Her program
bir islem istasyonuna atanmigtir ve tekli program adimlari tize-
rinden konfigiire edilmektedir. Onceden tanimlanmis secenekler

icinden program modiilleri secilebilmektedir.
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SANAL PROGRAMLAMA VE SIMULASYON

PATHFINDER: FARKLI IS PARCALARI

VE KAYNAK SURECLERI ICIN
KUSURSUZ KAYNAK PROGRAMLARI.

KALITE KONTROLU VE
WPS ENTEGREDIR.

TESIS HENUZ PARCA KAYNAGI YAPARKEN, BiR SONRAKI KAYNAK iSLEMiNi AYARLAMAKTA VE
PARAMETRELENDIRMEKTEDIR.

Kaynak isinin bitmesini beklemek artik ge¢miste kaldi! Artik yeni kaynak islemini, bir énceki islem
hentiz yapilirken ayarlayabilirsiniz. Hem de bu offline olarak, yani robot kaynak hiicresinden ayrilmig
olarak da yapilabilmektedir. Yazilim bu esnada aks sinirlarini algilamakta, baslangic noktalarini, sinir
konumlarini ve hareket yollarini hesaplamakta ve kendi kendine 6grenme noktalari belirlemektedir.
Rahatsiz edici kontiirler gorsel hale getirilebilmekte ve buna uygun olarak tor¢ pozisyonlari
zamaninda duzeltilebilmektedir. Ayrica tim bunlar ilk kaynak denemesi esnasinda degil, dncesinde
gerceklesmektedir ve boylelikle zaman ve masraf bakimindan tasarruf elde edilmektedir.

PATHFINDER FONKSIYONLARI:

/ Hat boyunca kaynak dikisleri i¢in | Tel ve gaz nozulu ile kaynak dikisi aramasi
otomatik olusturma ve yonetim |/ Proses parametresi ve kaynak ozellikleri tanimi

/ Kése kaynagi fonksiyonu, hiz ve kaynak hattinda / WPS kaynak veri bankasi (Welding Procedure
otomatik uyarlama Specification)

/ Torg¢ egimi i¢in degisken ayar / Robot konfigtirasyonu se¢imi

/ Tiim kaynak hatlar1 ve hareket noktalar1 igin manuel  / Alet degisiminin belirlenmesi
hassas ayarlama / Tam robot akslar icin kisitlamasiz, otomatik

/ Cok pasolu kaynak ve gecisler icin otomatik yonetim (6rn. Konumlandiricy, lineer hat ve ¢ok
ayarlama aksli is parcas: konumlandirma cihazlan)

/ Kaynak dikislerinin kopyalanmasi, zincirlenmesi,
gruplanmasi ve yansitilmasi (pargalarin ayni
simetrigine gore yansitilmasi i¢in)



ROBOT KUMANDASI

/ Islem ve kaynak robotunun hareketlerini kontrol etmekte ve
tam senkronize, koordine kaynak stirecleri saglamaktadir. Prog-
ramlama kolay ve sezgisel sekilde yapilmaktadir. Kullanici kay-
nak parametrelerine ve diizeltmelere tam erisim yetkisine sahip-

tir. Her iki robot icin entegre giivenlik fonksiyonlar: mevcuttur.

TPS/i ROBOTICS GUC KAYNAGI

/ Robot ve gii¢ kaynagi arasinda kusursuz iletisim icin entegre
robot araytizii. TPS/i gii¢ kaynaklari, kaynak teknolojisinin en
giincel haline uygundur. Gelecege yonelik tretilen sistemler,
dtinya ¢apinda tnli endiistri isletmeleri tarafindan kullanilmak-
tadir.

WELDCUBE PREMIUM

/ WeldCube Premium, ¢ok sayida Fronius sistemi i¢in kaynak ve-

rilerini merkezi bir veri bankasina kaydetmektedir. Ayrica akilh
yonetim, istatistik ve analiz fonksiyonlar1 da sunmaktadir. Ag
baglantis1 dahilindeki Fronius sistemlerinin verilerinin merkezi
olarak kaydedilmesi, bunlarin parcaya bagh olarak kayit altina
alinmasini ve her parga i¢in PDF raporlarinin olusturulabilmesi-

ni miimkiin kilmaktadir.

elding C.aﬁ'




16 / HTW Robotic Welding Cell

ALAN OPTIMIZASYONLU VE TAM OTOMATIK.

AKILLI RAF SISTEMLERI.

Farkh kaynak diizenekleri ve ig parcalarinin yerlesimi, depolanmasi ve islemi icin son derece esnek bir ¢dziimdiir.
Alan ve oda yuksekligi en iyi sekilde kullanilmaktadir. Manuel isletim icin kullanim girislerine ve islem robotlan
tarafindan otomatik olarak yiiklenen ve bosaltilan tablet cekislerine sahiptir. Tiim tabletler, is parcalan ve
kaynak donanimlari yazilim destegiyle yonetilir. Fronius'un HMI T21-RS sistem kontrolliyle raf sistemler sezgisel
sekilde kumanda edilir.

™, Her hakki sakhidur.

RAF ON TARAF RAF ARKA TARAF

Tabletler manuel olarak doldurulur Tabletlerin dolum ve bosaltiimasi islem robotu tarafindan yapilir

i sorumluluk s6z konusu degildir. Telif hakki © 2011 Fronius

ir fakat baglayici degi

/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

UC BOLUM, BiR HEDEF: TEKNOLOJIK iLERLEME iLE STANDARDI OLUSTURMAK.

Fronius olarak 1945 yilindan beri bu yolda ilerliyoruz. Teknoloji lideri olarak kaynak teknolojilerinin, giines enerjisinin ve akii sarj teknolojilerinin
kontrolii icin yenilikci yontemler ariyor, gelistiriyor ve hayata geciriyoruz. Bugiin diinya ¢apinda 30 uluslararasi Fronius firmasi, 5440 Fronius calisani
ve aktif 1264 patent ile sizlerin givenilir ¢dziim ortaginiz olmaya devam ediyoruz.

Metin ve resimler, baskiya hazirlandig tarihte gecerli olan teknik diizeyi yansitmaktadir. Degisiklik yapma hakki saklhidir.

Tiim Fronius tiriinleri, global satis partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkinda daha fazla bilgi almak i¢in internet sitemizi ziyaret edebilirsiniz: www.fronius.com.tr

Fronius istanbul Fronius International GmbH

Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. Sti. Froniusplatz 1 -
Aydinli Mahallesi, BOSB 4600 Wels E
Bat1 Caddesi, 3. Sokak, No:1 Austria 5
34953 Tuzla — Istanbul Telefon +43 7242 241-0 S
Tirkiye Telefaks +43 7242 241-953940 E
Telefon +90 216 581 59 00 sales@fronius.com E
Telefaks +90 216 581 59 99 www.fronius.com -

office.turkey@fronius.com
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